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Die Typenreihe 70

Das Palettenfördersystem transportiert Ihre Gebinde zur Füll-
stelle. Feste Behälterstellbilder werden von der Anlage automa-
tisch angefahren oder die Einfüllöffnungen werden mit Hilfe 
einer Schablone und/oder einem Joystick eingeteacht. Die 
eichgenaue Befüllung aller auf der Palette stehenden Gebinde 
erfolgt danach automatisch. Optional können Ihre Fässer eben-
falls automatisch geöffnet, verschlossen und verclincht werden.

Für Ihren Bedarf die  
flexible Lösung!

Typ 72

Palettenfüllautomaten
Die Einfüllöffnungen Ihrer Gebinde auf der Palette werden  
per Teach-In abgespeichert und/oder mit einer Schablone  
positioniert.

■  Palettenfüllautomat mit Tragkettenfördersystem 
zum Palettentransport

■  Palettenfüllautomat mit Positionierwagen  
zum Ein- und Ausfördern der Palette 

Sie führen Ihre palettierten Gebinde mit Hilfe eines Hand-
hubwagens oder eines Gabelstaplers dem Füllautomaten zu. 
Feste Behälterstellbilder werden von der Anlage automatisch 
angefahren oder die Einfüllöffnungen werden mit Hilfe einer 
Schablone und/oder mit einem Joystick eingeteacht.  
Die Abfüllung Ihres Produktes erfolgt im Anschluss eichge-
nau und automatisch. Die Anlage kann mit einer Vielzahl 
von Zusätzen je nach Produkt- und Gebindeeigenschaften 
erweitert werden.

Technische Daten Typ 71 Typ 72 Typ 73 Typ 74

Behälterhöhe, einschl. Palette 400 - 1600 mm

Palettengröße bis 1200 mm x 1200 mm

Eichfähiger Füllbereich 20 - 1500 kg oder 50 - 3000 kg

Nennausbringung für 200 l Fässer ca.60 Fässer/h ca. 60 Fässer/h ca. 60 Fässer/h ca.60 Fässer/h

Typ 74

Je nach Abfüllprodukt und 
Gebindetyp werden un-
terschiedliche Abfüllarten 
eingesetzt.

Abfüllarten:

So flexibel sind Ihre Möglichkeiten:
■ Automatische Befüllung Ihrer Behälter von 20-1000 l wie z.B. Kunststoff- oder Stahlkanister,  
 Eimer, Hobbocks, Fässer und IBCs  
■ Automatisches Öffnen und Verschließen Ihrer Fässer mit Stopfen und Clinchkappen 
■ Einhausung ausführbar als geschlossene Kabine mit Toren 
■ Edelstahl-Ausführung und Säureschutz-Ausführung möglich 
■ Erweiterung der Anlage mit erforderlicher Fördertechnik 
■ Erweiterbare speicherprogrammierbare Steuerung 
■ Fernwartung der Steuerung und der Bilderkennung über Modem  
■ Ex-Ausführung möglich 
■ Zentrales Bedientableau und separate Steuerschränke 
■ Einsatz von beheizten 3" Schläuchen möglich (keine Torsionsbeanspruchung)

Palettenfüllroboter
Die Einfüllöffnungen Ihrer Gebinde auf der Palette werden  
von einem Bilderkennungssystem automatisch erkannt  
(Europa-Patent).

■  Palettenfüllroboter  
hier in geschlossener Edelstahlkabine mit Toren im Ein- und Auslauf 
der Anlage. Palettentransport mit Tragkettenfördersystem.

■  Palettenfüllroboter mit Positionierwagen zum  
Ein- und Ausfördern der Palette

Unterspiegel

Für Produkte, die  
bei der Abfüllung 
Schäume oder  
explosionsfähige  
Gase bilden

Überspiegel

Für unkritische  
Produkte, die in  
oben offene  
Gebinde gefüllt  
werden

Unterspundloch

Für unkritische  
Produkte, die  
in Spundloch- 
gebinde gefüllt  
werden

Eine CCD-Zeilenkamera und ein Framegrabber erzeugen beim Einlauf 
der Palette ein zweidimensionales Bild. Die Förderung der Palette 
erfolgt beim Typ 71 durch Tragkettenförderer und beim Typ 73 durch 
einen bodennahen Positionierwagen. Das Bildauswertungsverfahren 
ermittelt sicher die Mittelpunkte aller Spundlöcher – trotz eventueller 
Flecken, Etiketten, wechselnder Farben oder Oberflächengeometrien. 
Das System ist fernwartbar. Der Feige-Service kann somit für  
neue Gebindetypen die Gebindedatei erweitern. Der Zugriff auf die 
Bilddatenbank ermöglicht Anpassungen und Diagnosen für Justage-
hinweise.

■  Ausgewertete Fassgeometrie

Mit 

Bilderkennungs-

system

Typ 73

Typ 71

■ Protokollierung der  
Wägeergebnisse 
und Statistik

■ 255 Produktdateien, 
   auch erweiterbar

■ Netzwerke

■ Messwertaufnehmer
 Wägezelle
 Massezähler

■ Barcode-Scanner

■ Etikett-Drucker 
Protokoll-Drucker

■ Füllrüssel- 
   durchmesser 
   entsprechend
 – Einfüllöffnung
 – Viskosität
 – Volumenstrom

■ Beheizte 
 Füllventile

■ Aseptik 
■ Totraumfrei

Wägeterminal 
und Bedienelemente im Edelstahltableau

Füllventil 
in der Schnellwechselaufnahme 

– Auflaufsicherung
– Tarakontrolle
– Erdungskontrolle
– Durchflusskontrolle
– Dosierzeitkontrolle
– Toleranzkontrolle

■ Beständige  
   Werkstoffe
 – Edelstahl
 – Teflon
 – Hastelloy
 – Titan 
 – Nickel

■ Betriebsdaten- 
erfassung

Das Füllventil – Die Waage                    Der Schrauber – Der Clincher

■ Alphanumerische  
Eingabe im Dialog

■ Mehrstufige 
 Dosierung

– Druckluftschließend/-öffnend 
– Federkraftschließend
– Produktdruckentlastet
– Überwachung des Dichtungs- 
   raumes
– Füllstandkontrolle

Sicherheitsfunktionen

– Einschraubüberwachung
– Auslenkbegrenzung

– Überwachung  
   des Clinchvorganges

■ Förder- und 
Palettiersysteme 

■ Proportionale 
 Dosierung

Sicherheitsfunktionen

■ Einstellbarer  
 Senkdruck

■ Drehmoment  
 einstellbar von  
 10 - 50Nm

■ Links-/rechtsdrehend 

■ Kardanische  
 Aufhängung 

■ Ausgleich von  
 seitlichem Versatz  
 allseitig

■ Ausgleich von 
 Winkelversatz 
 allseitig

■ Verarbeitung Ihrer  
 Normstopfen 

■ Gehärteter  
 Fingersatz

■ Verarbeitung  
 Ihrer Tri-Sure 
   Clinchkappen 

■ Einstellbarer  
 Senkdruck

Schrauber
hier mit automatischer 
Drehmomenteinstellung

Clincher
für Ihre Siegelkappen




