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Kurzmeldung

Premiere auf der ECS 2011:
Feige und Sommer prasentieren Turnkey-Lésung aus einer Hand

Gut ein Jahr nach Beginn der Partnerschaft stellen die Feige GmbH, Abfilltech-
nik und die Sommer GmbH & Co. KG ihr erstes gemeinsames Projekt vor. Auf
der European Coatings Show 2011, Halle 6, Stand 230, prasentieren die Unter-
nehmen mit der neuen, schnittstellenfreien Produktions- und Verpackungslinie
eine echte Innovation.

Mit ihrem ersten Gemeinschaftsprojekt bieten die Firmen Feige und Sommer Kunden
aus der Farben- und Lackindustrie eine schlisselfertige Gesamtanlage zum Mischen
und Abflllen von festen oder pastésen Produkten. Die gesamte Prozesstechnologie
wird dabei schnittstellenfrei aus einer Hand geliefert: von der Bevorratung Uber die
eichgenaue Beflllung bis hin zur Etikettierung.

Auf der Messe prasentieren die Partner eine Produktionsanlage im kleinen MaBstab,
um dem Kunden das innovative Konzept vorstellen zu kdnnen. Die spéatere
individuell gefertigte Anlage wird prazise auf die Produktionsanforderungen der Kunden

zugeschnitten sein.

Interessierte Besucher kénnen den Prototypen begutachten und sich ausfihrlich tber
die zukunftsweisende Technik informieren. Die Anlage zeigt u. a. zwei Modell-Silos und
-tanks zur Bevorratung fester und flissiger Rohstoffe, Elemente zur Dosierung und Be-
flllung, einen 300 I-Koaxialmischer sowie die elektrische Steuerung der Anlage.

Dazu wird der marktneue Hochleistungs-Eimerfiillautomat Typ 410 flr runde,
eckige und ovale Eimer inklusive modernem Eimerentstapler, Fillstation mit Produkt-

stromregelung und dem neuen Robot-Deckelaufleger Typ D-1200 prasentiert.

(Lesen Sie mehr in der ausfihrlichen Meldung ...)
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Ausfiihrliche Meldung

Premiere auf der ECS 2011:
Feige und Sommer prasentieren Turnkey-Losung aus einer Hand

Gut ein Jahr nach Beginn der Partnerschaft stellen die Feige GmbH, Abfulltech-
nik und die Sommer GmbH & Co. KG und ihr erstes gemeinsames Projekt vor.
Auf der European Coatings Show 2011, Halle 6, Stand 230, prasentieren die Un-
ter-nehmen mit der neuen, schnittstellenfreien Produktions- und Verpackungsli-

nie eine echte Innovation.

Mit ihrem ersten Gemeinschaftsprojekt bieten die Firmen Feige und Sommer Kunden
aus der Farben- und Lackbranche eine schlisselfertige Gesamtanlage zum Mischen
und Abflllen von festen oder pastésen Produkten. Die gesamte Prozesstechnologie
wird dabei schnittstellenfrei aus einer Hand geliefert: von der Bevorratung Uber die
eichgenaue Beflllung bis hin zur Etikettierung.

Wie groB3 der Bedarf nach Full-Linern aus einer Hand ist, haben die Mitarbeiter von
Feige und Sommer beim Aufeinandertreffen auf den Baustellen der Kunden immer
wieder festgestellt. Wird eine Neuinvestition im Bereich Produktionsanlagen geplant,
soll das Ergebnis so unkompliziert und effizient wie mdglich funktionieren. Mit der
neuen Turnkey-Anlage erhalten die Kunden eine maBgeschneiderte Lésung, die auf
ihre individuellen Produktionsanforderungen zugeschnitten ist.

Auf der ECS 2011 prasentieren Feige und Sommer eine Produktionsanlage im kleinen
MaBstab. Interessierte Besucher kdnnen sie intensiv begutachten und sich ausfihrlich
Uber die zukunftsweisende Technik informieren. Der Prototyp zeigt alle technischen
Komponenten zur Dosierung, Bevorratung und zum Mischen fester und flissiger Roh-
stoffe sowie die schnittstellenfreie Weiterverarbeitung im neuen Eimerfillautomaten
Typ 410. Diese Anlage wird der Offentlichkeit auf der Messe erstmals vorgestellt.
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Rohstoffverarbeitung: komplett aus dem Hause Sommer

Die Firma Sommer mit ihrer Gber 100-jahrigen Erfahrung im Anlagenbau Gbernimmt die
Planung und Herstellung der gesamten Rohstoffverarbeitung des neuen Full-Liners.
Dieser Teil wird zentral Uber das Prozessleitsystem Variobatch gesteuert, das die
komplette Anlage visualisiert. Sie ist sowohl von Hand als auch vollautomatisch zu
bedienen, enthalt eine Rezeptursteuerung mit Maschinenparametern sowie ein Bedien-

terminal am Mischer.

Der Verarbeitungsprozess wird Uber den Prototypen auf der Messe anschaulich darge-
stellt. Fir die Bevorratung und Dosierung von Flissig- und Feststoffen sind u. a.
Modell-Silos und -tanks mit jeweils ca. 300 | Inhalt, Modellcontainer flr Kleinkomponen-
ten sowie Dosierschnecken und -pumpen vor Ort zu besichtigen.

Im Anschluss gelangen die Rohstoffe in einen 300 | fassenden Koaxialmischer und von
dort aus in einen Tank mit Bestandswaage. Der Mischer eignet sich besonders zur
Herstellung von mittel- und hochviskosen Produkten (z.B. Dispersionsfarben, Klebstof-
fe, Bautenschutzanstriche und Dichtstoffe). Durch den variablen Einsatz von Hochleis-
tungsmischwerkzeugen kann er effizient an unterschiedlichste Produktionsbedingun-
gen angepasst werden. Er ist als Wage-Einrichtung konzipiert, so dass die Rohstoffe
dosiert zugefligt werden kénnen und eine Gesamtmengenbilanz  des
Fertigproduktes erstellt wird.

Abflllen und Verpacken: schnittstellenfrei tiber die neue Feige-Anlage

Nachdem das Produkt fertigt gemischt ist, wird es Uber ein Pumpensystem schnitt-
stellenfrei in die Abfullanlage Uberfuhrt. Ab hier bringt die Firma Feige ihr umfassendes
Know-how ein und prasentiert auf der Messe eine Produktneuheit: den Eimerfull-
automaten Typ 410, der Uber das Feige-Touch-Panel zentral bedient wird.
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Die Anlage bietet einen modularen Aufbau und wird stets individuell zusammengestellit.
Zur Linie gehéren der Eimerentstapler Typ E1200 mit bodenebener Nachflllposition,
unterbrechungsfreier Zufihrung der Eimer und integriertem Sicherheitssystem. Eine
Umristung auf andere EimergréBen oder Eimerhdhen ist genauso problemlos mdglich
wie die Veranderung des Stapelungsabstands oder der Reichweite.

Weiteres Element des neuen Eimerabflllautomaten ist eine Fuillstation mit hdchst ge-
nauer und konstanter Produkistromregelung. Hier kdnnen die Produkte Uber eine
Hochleistungs-Abflillung eichgenau dosiert, alle Eimer- und Abflllparameter zentral am
Feige-Touch-Panel eingestellt und ohne Unterbrechung zugefihrt werden.

Der Produktstrom lauft dabei auf gleich bleibendem Niveau, so dass ein standiges
Starten und Stoppen der Zufiihrung entféllt. AuBerdem kénnen die Kunden mit redu-
zierten Rohrleitungsquerschnitten, geringeren Investitionskosten und weniger Reini-

gungsaufwand durch das intelligente Design der Fullstation rechnen.

Als Neuheit stellt Feige auf der ECS 2011 auBerdem einen Robot-Deckelaufleger vor.
Er sichert die unterbrechungsfreie Deckelzufihrung: Dabei wird ein Deckelstapel
manuell in das Magazin eingelegt, der unterste Deckel jeweils einzeln vom
Vakuumgreifer abgenommen, geschwenkt und auf den Behalter aufgelegt. Die Eimer-
und Deckelparameter werden zentral in Datensatzen gespeichert, wodurch das Verpa-
cken der Produkte noch schneller und effizienter gelingt. Um die Kapazitat zu erhéhen,
ist auch eine Magazinverlangerung problemlos maéglich.
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